SPEZIAL

Namensschild

Bastelarbeit zu
Weihnachten

Anton H6B

in selbstangefertigtes Na-

mensschild wird meist
mehr beachtet als ein gekauf-
tes serienmalig hergestelltes.
Man kann es flr sich selbst,
aber genau so gut als Ge-
schenk herstellen.

Materialbedarf

« Stahlblech, 3 mm dick,

135 mmx 60 mm

« Messingblech, 0,7 mm dick,
2 Stck. 140x 14

2 Stck. 65x 14
Messingrundstab d = 4 mm
Loétzinn Sn-Cu 3

Lotfett F-SW-21
Polierpaste

Klarlack

Wasser

Arbeitsgeréte
Gliedermal3stab
Bleistift
ReilRnadel
Koérner
Handhammer
Anschlagwinkel
Winkelmesser
PUK-Sage
Ambol3
Putzlumpen
Schlichtfeile
Lotgerat
Standbohrmaschine
Bohrer d = 4 mm
Senker 120°
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o Handwinkelschleifer mit
Facherscheibe Korn 80
« Schleifpapier Korn 400

winklig zur Achse abzuschnei-
den. Eine Lehre, in die das
Ende der Messingstange 4 mm
weit hineingesteckt werden
kann, gewabhrleistet eine
gleichmafige Lange aller
Das Stahlblech wird recht- Messingstifte. Diese Stifte
winklig auf die MalRe 13% setzt man nacheinander in
60 mm zugeschnitten und des-die Bohrlécher der Stahlplatte
sen Kanten angefast. Um die und staucht sie auf dem Am-
Oberflache des Bleches nicht bol3 in den Lochern fest. Die
zu beeintrachtigen und um Uberstande schleift man mit
eine gleichmaRige Einteilung der Facherscheibe ab, die
der Bohrlocher zu gewahrlei- Vorderseite mit dem Wasser-
sten, ist die Herstellung einer Schleifpapier plan. Um ein
Papierschablone im Maf3stab Oxidieren zu vermeiden, ist
1:1 zu empfehlen. Die Scha- die Platte sofort trockenzurei-
blone mit den Ankérnpunkten ben.
wird auf das Stahlblech ge-
klebt und samtliche Mittel-
punkte angekdrnt. Auf der Die zugeschnittenen Messing-
Standbohrmaschine werden  streifen werden langs um
die Bohrungen d = 4 mm her- 7 mm auf 90° abgekantet und
gestellt und deren Locher auf die Enden auf 45° abgeschnit-
der Rlckseite entgratet. ten. Die angepaldten Stol3e
werden an den Verbindungs-
Einsetzen der Messingstifte  stellen verzinnt und die vier
Von dem Messingstab sind  Teile unter Beachtung der
nun 4 mm lange Stlcke recht- Winkligkeit zu einem Rahmen

Anfertigung
Grundplatte

Rahmen

Praktisch und edel im Aussehen: Ein personliches
Schild als Weihnachtsgeschenk
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Um gleichméRige Lochabstéand
Papier fertigen und auf das zu

zusammengesetzt. Durch-Er
warmen der verzinnten StoRRe
schmilzt das Lot und verbin
det die Teile zum Rahmen.

Zusammenbau

Die fertig geschliffene Grund
platte wird nun in den Rah
men eingelegt und mit dem
L6tkolben an mehreren Stellen
geheftet. Alternativ kann die
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e zu erhalten, sollte man sich eine Schablone aus
kornende Blech aufkleben

Platte auch mit einem Metall- empfiehlt sich das Einspriihen
Sekunden-Kleber in den Rah mit Klarlack. Hierzu muf3

men eingeklebt werden. fur gute LUftung gesorgt wer
den.

Nachbehandlung

Nach dem sorgféltigen Entfer Iternativ kann auch ein

nen der FluBmittelreste wird Mattlack zum Oberfla

die Oberflache mit Polierpaste chenschutz verwendet werden.
und einem Baumwolltuch auf Damit lassen sich Spiegelun
Hochglanz poliert. Als Schutz gen vermeiden. Wir wiinschen
der glanzenden Oberflache  viel Spald beim Basteln. ews
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