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Abdeckung einer Fensterbank

das von ihr angebotene Aus
klinkwerkzeug entwickelt.

Wohnungsbaugesell -
Schaften méchten

SO preiswert wie nur
maoglich bauen. Fen -
Sterbdnke werden da -
bei meist aus Strang -
profilen hergestellt.
Architektonisch an -
spruchsvollere Ge -
béaude allerdings ma -
chen auch individuell

Ermittlung des
Zuschnitts

Wir haben uns von Meister
Alfred das Anfertigen einer
Fensterbank, bei dem das Aus
klinkwerkzeug zum Einsatz
kam, zeigen lassen.

Zuerst missen die Zuschnitts
mafie ermittelt werden. Hierzu
ist die Fensterbankbreite und

Fensterbanktiefe miissen zum
ermittelten Maf} an der Fenster
seite ebenfalls 20 und Om,

an der Tropfkante — neben der
Putzdicke — 25 und 1®&m zu
gegeben werden.

An dem Neubau, fir den Mei
ster Alfred die Fensterbankab
deckungen herzustellen hatte,
betrug zB. die lichte Weite der
Fensteroffnung 62im und die
Tiefe bis zum Fensterrahmen
200mm. Die AufRenputzdicke

gestaltete Fenster -
bankabdeckungen er -
forderlich. Ihre Her -
stellung beschreiben
wir im Folgenden.

Will sich ein Bauherr mit
seinem nach eigenen \for Bei der Fensterbanktiefe mis

-tiefe auszumessen. Dabei missollte laut Auskunft des Baulei
sen bei der Fensterbankbreite ters 20mm nicht Uberschreiten,
jeweils links und rechts &m als Material fiir die Abdeckung
abgezogen werden, um die therwurde mit dem Bauherrn farb

mische Langenanderung durch beschichtetes Aluminiumblech
die unterschiedlichen Jahrestemvereinbart, was einen Uberstand
peraturen auffangen zu kdnnen.von 20 mm an der Tropfkante

gestattete. Mit diesen Angaben

stellungen errichteten Gebaude sen laut Verdingungsordnung

ergaben sich Grundflachenmalfie

von anderen abheben, wahlt  fur Bauleistungen (VOB) min
er z.B. auch Fensterbankab  destens 20nm Uberstand als
deckungen, die gestalterisch  Tropfkantenabstand vom Mau
zum ,Bau passen”. Herkdmm erwerk hinzugegeben werden.
liche Strangpressprofile sind  Bei Abdeckungen aus Kupfer
dafiir oft nicht geeignet, ganz  blech sollte der Abstand noch
anders hingegen Abdeckungen,groRer sein, um Verfarbungen
die der Klempner nach Wunschdes darunter liegenden Mauer
anfertigt und auf das Material werks bzw. des Putzes durch
von Dachrinne, Fallrohr und  abgespulte Metallionen zu ver 20mm seitliche Aufkantung 2
Ortgangblech abstimmt. Indivi meiden (die Fachregeln des  x 10mm Putzkante =) 68thm,
duelle Abdeckungen erfordern Klempnerhandwerks empfehlen wobei Meister Alfred auf
allerdings eine genaue Einpas mindestens 4éhm). 680 mm abrundete;

sung durch den Handwerker. Des Weiteren missen beim-Zu — fir die Tiefe: (240mm

Um diese Arbeit rationeller be schnitt noch folgende Zugaben Grundtiefe +25 mm Tropfkan
waltigen zu kénnen, hat die Fa.berilcksichtigt werden: Bei der tenhdhe .0 mm Tropfkanten
Masc* ein spezielles Messer fiirFensterbankbreite sind zum-er rtckkantung 20 mm hintere
mittelten Maf3 beidseitig je Aufkantung +10mm hinterer
20mm fir die Aufkantung und Umschlag =) 30%nm.

10mm fur die Rickkantung der Diese MalRe wurden auf das
Putzkante zuzugeben. Bei der Blech Ubertragen.

von 625mm und (20amm
Rohbautiefe + 20 mm Putz-
dicke +20 mm Traufkanten
Uberstand =) 24fhm.

Als Zuschnittsmal3e ergaben
sich

— fir die Breite: (625nm
Grundbreite + % 2 mm thermi
scher Langenausgleich +x2

* Masc, 89250 Senden, Tel. (0 73 07)
92 94 40, Telefax (0 73 07) 92 94 42,
E-Mail: hotline@masc-senden.de
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Rationelle V orarbeit
Nach dem Zuschneiden der Bleche erfolgt das
Ausklinken der Eckbereiche mit dem Ausklink
werkzeug. Bei diesem Arbeitsschritt werden
automatisch samtliche Kornerpunkte (Abkant
punkte) erstellt. Das herkémmliche zeitaufwan
dige Anreil3en, Ausschneiden und Ankornen
entfallt somit. AuRerdem ist die Gleichheit der
Ausschnitte gegeben.

i

4

Tropfkante

Nach dieser Vorbereitungsarbeit kann mit de
Abkanten der Bleche begonnen werden. Zuer
werden samtliche Langskanten abgebogen. Di
hintere Abkantung wird zugedruickt, wenn sie

nicht in den unteren Teil des Fensterrahmens
eingelassen werden kann und die vordere Ab
kantung wird als Tropfnase ausgebildet.
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Danach werden die rechte und linke Putzkantd
mit der Schwenkbiegemaschine auf° @@ifge
kantet. Auf 180 gebogen dient die Putzkante
auch als Einhangestreifen fir Blechbekleidun
gen im Fassadenbereich.

Nun sind die hinteren Ecken mit der ,Quetsch
faltenzange” nach oben und die vorderen
Ecken nach unten vorzubiegen, damit sich
wahrend des folgenden Kantens an den ge
winschten Stellen Quetschfalten bilden.
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In der Schwenkbiegemaschine erfolgt das-Auf
kanten der beiden Seiten auf’9@obei darauf
zu achten ist, dass sich die Quetschfalten er
wartungsgemalf formen und das Blech nicht
einreifdt.

Mit einer Falzzange driickt man die hinteren

Quetschfalten zusammen und kantet sie nach
hinten um; die vorderen Quetschfalten werden
mit dem Holzhammer fertig geformt.

AbschlieRend kann man die vorderen Ecken
der Putzkanten aus Sicherheitsgrinden im

Winkel von 48 abschneiden. Seitlich auf die
Fensterbankabdeckung auftreffendes Regen
wasser lasst sich durch einen schragen Schnit
der Traufkantenecke zur Traufkante hin flhre

iese Art von Fenstersims walzblanker Oberflache oder Eine einfache, sachliche Ge

kann aus samtlichen han seien es vorbewitterte oder-be brauchsanweisung erleichtert
delsuiblichen Materialien er schichtete Materialien. Auch dem Anwender das Herstellen
stellt werden, seien es Kupfer, sind verschiedene gestalteri  von gleichméafigen Abdeckun
Zink oder Aluminium mit sche Ausfiihrungen méglich. gen in Serie.
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