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Gebohrt und gehammert

Bei der Montage
von Rohrleitungen
mussen als erstes
Rohrhalterungen ge-
setzt werden. Das
erfordert mehrere
Arbeitsschritte, die
—wenn man Uber
Kopf arbeiten muss
— Schultern und
Arme belastet. Wie
sich dabei mehrere
Schritte miteinander
verknupfen und so-
mit die korperlichen
Belastungen verrin-
gern lassen, zeigt
die folgende Repor-
tage.

enn Lehrling Micke
eine Rohrhalterung an
Wand oder Decke befestigen
muss, dann geht er normaler-
weise folgendermalen vor:
— Anzeichnen der Bohrlécher
mittels Gliedermalistab, Was-
serwaage und Bleistift
— Bohren der Bohrl6cher
— Einschlagen des Dibels
— Rohrhalterung positionieren
— Schraube in DUbel eindrehen
Erstaunt war er daher, als er
auf der letzten IFH in Ndrn-
berg auf den Ausstellungs-
stand von Fixotec” kam und

* Fixotec Befestigungstechnik,
91593 Burgbernberg,

Telefon (0 98 43) 989 70,
Telefax (098 43) 956 70
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eine simplere Befestigungsart
kennen lernte, die auch noch
schneller ist: Das Bohrerdi-
belsystem.

Die Teile des
Systems

Es besteht aus AulRengewinde-
stiften, die am gegeniberlie-
genden Ende eine geschlitzte
Bohrung besitzen, in der ein
gehérteter konischer Bolzen
sitzt. Wahrend der Dilbel-
schaft einen Aufendurchmes-
ser von 6 mm hat, ist das Ge-
winde in M 8 ausgefihrt. Vor
dem Gewindeansatz verjungt
sich der Schaft auf einer Lan-
ge von ca 3 mm auf einen
Durchmesser von 6 mm. Die-
ses Dibelende dient as
Schlagkopf.

Zur Montage der Dlbel gibt
es ein Montagewerkzeug, das
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Der Dibel 6 L mit Unterlegscheibe und Sechskantmut-
ter M8 sowie dem fest vormontierten Konusschlagbol-
zen im geschlitzten Dibelschaft
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aus einem Spezial-Bundbohrer
fur SDS-Aufnahme sowie
einem Setzwerkzeug besteht.
Die Léange des Bohrers von
der Bohrerspitze bis zum

fest montierten Anschlag ent-
spricht der Schaftlange des
Dubels. Das Setzwerkzeug be-
steht aus einer geharteten
Huilse mit nach innen versetzt
liegendem Boden. Der An-
trieb des Bohrers erfolgt mit
einer Ublichen Schlagbohr-
maschine, die mit SDS-Auf-
nahme ausgestattet ist.

Die Montage

Miucke hat sich auf der IFH
die Verarbeitung eines Kom-
plettdiibels mit der Befesti-
gung einer Rohrhalterung vor-
flhren lassen, deren einzelne
Schritte wir fotografisch doku-
mentierten.

shz-monteur 3/2001



— Der Bundbohrer wird bis
zum Anschlag in den Bau-
korper gebohrt und das
Bohrmehl aus der Dubel-
bohrung ausgeblasen (1).

— Um die Drehbewegung des
Bohrersin eine reine
Schlagbewegung umzuwan-
deln, stulpt man die Setzhtil-
se mit der tiefen Bohrung
Uber den Bohrer . .. (2)

— ...bissie auf dem An-
schlag aufliegt. Die fir den
Komplettdibel konzipierte
Hulse weist am nunmehr
freien Ende eine Sechskant-
vertiefung auf . . . (3)

— ...indie die Mutter des
Komplettdiibels L6 einge-
steckt wird. Dabei dient die
Sechskantaufnahme ledig-
lich zur formschllissigen
Verbindung. Die Schldge der
Schlagbohrmaschine wer-
den vom innen liegenden
Boden der Hulse Uber den
vor dem Gewinde befindli-
chen Ansatz in den Diibel
eingebracht (4).

— Den in der Hilse unterge-
brachten Komplettdiibel
fuhrt man nun durch das
Befestigungsloch der Rohr-
halterung und schlégt ihn
mit der Schlagbohrmaschine
in das Dubelloch (5).

— Aufgrund der auf den DU-
bel schaft abgestimmten
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Bohrlochtiefe wird beim
Einschlagen der Konusstift
in das geschlitzte Schaft-
ende getrieben und spreizt
die beiden Enden gegen
die Bohrlochwandung (6).

Damit ist der Dibel im und
die Rohrhalterung am Baukor-
per fest verankert. Nach dem
Ausrichten der Halterung er-
folgt das Bohren der weiteren
Diibellécher durch die Lécher
der Halterung hindurch. Auch
das Setzen der Dibel ge-
schieht nach dem Ausblasen
des Bohrmehls, ohne dass die
Halterung abgeschraubt wer-
den braucht, da der Dibel-
schaftdurchmesser kleiner as
der Gewindeschaftdurchmes-
ser ist. Ein Nachziehen der
Sechskantmuttern mit dem
Schraubenschliissel ist norma-
lerweise nicht erforderlich,
aber jederzeit moglich. Auch
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das Ldsen der Muttern kann
ohne Probleme vorgenommen
werden.

Mehrere Baulangen
Die Dlbel gibt es entweder als
Komplettdibel, mit Unterleg-
schraube und Sechskantmutter
in 50 mm Gesamtlange bei

11 mm Gewindelange oder als
Aufengewindedibel. Letztere
sind in den Abmessungen 50 x
11, 60 x 25, 80 x 30 und 100 x
30 mm erhdltlich. Der Durch-
messer des Dilbel schaftes be-
trégt immer 6 mm, das Gewin-
de ist stets M8. Das Setzwerk-
zeug fur die AuflRengewinde-
dibel hat auf der Dibelseite
keine Sechskantaufnahme, son-
dern lediglich eine Bohrung.

Die Darstellung der einzel-
nen Arbeitsschritte zeigt,
dass bei Verwendung von
Systemdiibeln mehrere Ar-

beitsgénge miteinander ver-
knupft werden. Dadurch las-
sen sich auch die Arbeitszeit
verringern und die Montage-
kosten senken. ews

Leserservice

Wenn Sie Fragen zu
irgendeinem Thema fach-
licher Art haben, kdnnen
Sie sich vertrauensvoll an
die Redaktion wenden.
Wir verdffentlichen lhre
Anfrage dabei nur, wenn
Sie es wiinschen oder
einem Abdruck zustimmen.
Erich Werner Streidt
Redaktion shz-monteur
Forststrae 131

70193 Stuttgart

Telefon (07 11) 6 36 72 56
Telefax (0711) 6 36 72 55
E-Mail: streidt@shk.de
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