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noch sorgfaltiger Entwicklung und gewissenhofler Er-
probung werden ob April 1955 alle Junkers-Thermen
fiir Flisiggos serienmaBig mit eingebauter thermoslak-
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q@aﬂ:m eine neue Cﬁa&zﬂi&dlﬂaﬁfg

«+» Weil die rasche Entwicklung in unseren technischen Berufen vom Monteur eine stindlge Ver-
vollkommnung seines Wissens und Kinnens verlangt. Gerade er, der auf dem Bau fasi thglich vor
neue Situntionen gestellt wird, die oftmals ohne den Medster oder Ingenicur zu lasen sind, mull be-
ruflich immer .auf Draht® sein,

Das erlernte sollde Grundkimnen mull immer wieder mit allen Newerungen der Technik gepaort
werden, wenn das Vorwlirtsstreben des Einzelnen von Erfolg gekrind sein soll. Auf eine einfache
Formel gebracht heift dies:

_/%efw NWissen — mehr @eiﬂ !

In der ncuen Facheeitschrifl, die in der ersten Ausgabe vorliegt, und die bel der Vorwerbung bereits
ein ausgezeichnetes Echo fand, wollen wir dem Sanitir- und Helzungsmonteur dieses ,Mehr-
Wissen® vermitteln.

Das Redaktionsprogramm steht unter dem Motto: .Aus der Praxis - fiir die Praxis.” Wir wollen mit
klarem Text und gulen Zelchnungen sowie Fotos zelgen, wie am Bau vortellhaft und fachlich
einwandirei montiert wird.

Cs sollen albluell und verstindlich erscheinen:

Allgemeine, reichlich illusivierte Fachaufslitze - Besprechungen mit Monlageanwelsungen fiir
siimiliche Markenapparate und sanitiren Gegenstinde In Wort und Bild - Allgemeine Mon-
tageskinzen - Gegeniiberstellungen erstklassiger Montagen und solchen ,wie man cs nicht
machen soll* - Besprechungen der Neuerungen lm Sanitir- und Hebrungsfadh - Aufshitze
{iber noue Materialion (z. B, Kunsistoffe) - Besprechungen newer Fachblicher - Notlzen, wann
und wo Fachkurse staltfinden usw.
Fachtechnisch ¢in gutes Ristzeug zu haben ist auch wichtig, wenn cinmal — vielleicht [rither, als
wir alle glauben — die Hochkonjunktur auf dem Bauscktor nachldft Derjenige. der sich keine
Gelegenheil entgehen 1504, seln Fachwissen zu erweitern, und der dicses Wissen #u gegebener Zeit
als Kinnen anpuwenden welll, braucht dann auch bei schwiicherer Konjunktur um einen guten Ar-
beitsplate keine Sorge zu haben.

Der Monteur hat nunmehr seine efgene Fachzeitung, die er zu Hause in aller Ruhe studieren kann.
Dariiber hinaus ergeben die gesammelten Helte im Laufe der Zeit cin technisches Nachschlagewerk
fiir alle Fachfragen des Berufes

Wir wiinschen dem SANITAR- UND HEIZUNGSMONTEUR® eine gute Aufnahme, migen seine
Leser recht viel Nulzen aus dieser Fachreltschrift haben.

Chelredakieur




Das Sehweilien einer grolien Verteilbatterie

Welches sind dic iiblichen Ausfiihrungsarien?

Ublich ist e, daf auf das Verteilrohr Gewindestulzen auf-
geschwellt werden, Je nach den zur Verwendung gelangenden
Hahnen und deren Dimensionen ist es niig, die Stutzen in
verschiedencn Lingen zu wiihlen. Malgebend fiir die Linge
dor verschiedenen Gewindestutzen ist natiirlich auch die
Liinge der Absperrventile. Sind alle Ventile gleicher Dimon=
sion; 8o werden auch die Stutzen gleichlang.

Nehmen wir an, wir hitten 4 verschledene Abzweige ein-
zuschwelillen von folgenden Dimensionen: 2%, 1V/:", 3 und 17,
#0 werden die Lingen der Stutzen wie folgt bestimmt:

(MaBgebend ist dic Linge des Stutzens ohne Gewinde)

Da das Ventil 3* die grofte Bauliinge aufweist, =0 kinnen wir
mit der Bestimmung dieses Gewindestulzens beginnen. Wir
nehmen elne Linge an, die als schfn bezeichnet werden kann.
Sowohl zu lange als auch zu kurze Stutzen gind unechén, Wir
wilhlen deshalb fiir den Stulzen 3" = 10 em (oo G.).

Die Baulinge des Ventils b 2* ist 70 mm weniger als des
@ 3%, Well aber dic Mitte aller Ventile auf gleicher Hihe
seln mull, milssen wir den Stutzen ¢ 2° um die Hilfte dicser
70 mm = 35 mm linger machen wie den Stulzen 3" (Malle
also immer ohne Gewlinde). Das Ventil (1Y ist
100 mm kilrzer als das 0 37, und der Stuizen @ 12" mufl
Infolgedeszen 50 mm linger sein als derjenige 03", Das
Ventil b 17 ist 135 mm kiirzer wie daz ¢ 3%, und der Stutzen
@ 1% mub dementsprechend auch um die Hillte dieses Males,
also um B8 mm linger sein als der Stutzen G 37

Zu all diesen Malen ist nun immer noch die Gewindeliinge
der einzelnen Dimensfonen hinzuzurechnen. Wie wir ja alle
wissen, ist die Gewindelinge nicht dieselbe wie bel einem
gewihnlichen Nippel, Wir misson also dementsprechend auch
die Gewinde an den Stulzen etwas kiirzer hallen, Es st
vorieilhalt, wenn wir die Linge der Ventilgewinde an diesen
selbst abmessen und dementsprechend ouch bel den Gewinde-
siutzen berlicksichtigen.

Je nechdem, wie die Grilichen Verhiiltnisse sind und wic
grofi der Durchmesser des Verteilbalkens ist. schweien wir
am Ende des Balkens einen Deckel auf (os gibt sogenonnte
Normdeckel) oder schnelden ein Gewinde auf, wo eine Kappe
aufgedichtet werden kann, Houptsichlich dort Ist es vorteil-
haft ein Gewinde vorzusehen, woe man annchmen mul, dall
die Verteilbatterle spliter erweitert wird.

o T

Die Zeichnung zeigt nun eine solche Verteilbatterie mit den
eingetragencn Malien.

Die ganze nun nachfolgende Abhandlung wird an zwel
Vertellbatterion, die ausnanhmswelse keine Stutzen, sondern
Muffen als Abzweige aufwelsen, demonsiviert. Da die
Unternehmerfirma noch nicht wufte, welche Ventiliypen ihr
Zur Montagereit verfiigbar sind, hot sie es vorgezogen, Muf-
fen aufruschweilien, um dann mit Nippeln die verschicdenen
Hahnenliingen ausgleichen zu kinnen. Normalerwelse jedoch
werden Stutzen aufgeschweilt, da dies billiger und schilner
ist, Der weitere Arbeitsvorgang bleibt jedoch, auler dem
schon beschricbenen, derselbe,
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Anzeichnen der Licher auf dem Verleilbalken

Am besten wird so vorgegangen. dof eine Schnur mit
Kreide eingefiirbt wird, und man diese, beidseitig an cinem
Gowicht befestigt und oufl das Rohr legt Die Schnur wird
nun in die Mitte der Rohrachse gelegt, und awar macht man
das =0, dall beldseitig von aulien des Rohres biz an die Schnur
gemessen wird. Die Schnur mull so verlegt werden, dall beide
erwlihnien Malle gleich sind (Abb. 1),

Nun zupfl man leicht an der Schnur (Abb. 2) und erhiilt
eine gerade Linie vom Punkt € am einen Ende zu Punkt C
am andern Ende (Abb. 2). Beim unteren Punkt D zeichnet
man das Rohr ebenfalls an beiden Seiten, dreht das Rohr um
und wiederholt auf diesen belden Punkten das Anzeichnen
mit der Schnur,
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Nun milssen die Abawelgstulzen angezeichnet werden, Die
Abstinde und Lage der einzelnen Stutzen sind ja, anhand
der Zeichnung, schon bestimml und wir zeichnen auf dem
Rohre die Mittellinien fir die Stutzen an (Abb. 3). Diese
Stulzenmitte wird winkelrecht zur Lingsachse des Rohres
durch cinen langen Strich angezeichnet. Wir haben nun das
auszubrennende Loch anzuzeichnen und verwenden dezu eine
einfache Faustregel, die folgendermalen angewendet wird:

Linge des Loches: Rohrdurdhmesser — beldseitig
1 em (Abb. 4).

®

Breite des Loches: Rohrdurchmesser % 04 (Abb. 5).
Wir haben nun alle nétigen Punkte aufgerizssen und zeichnen
das Loch an wie Abb, & dies zeigt. Wir achten gut darauf, dad
alle Striche weit (iber das Loch hinausgehen, da dieselben uns
belm Ausbrennen ein guter Anhaltspunkt sind.

Vorheriges Ausgleichen der zu erwartenden Dehnungen

Um mikglichst zu vermelden, dal sich dic Rohre gegen die
aulruziehende Seite durchbiegen, wirmt man die Rohre auf
der entgegengesetzton Scite der schon susgebrannien Lcher,
Die Stelle wird Gbers Kreuz® gewlrmt, wie dies die Ab-
bildung so deutlich zeigt. Nachher wird langsam abgekiihlt,
wie es cbenfalls im Bilde ersichilich ist.



43

1201

53 1202







Anfzichen der Rohre

Als Werkzoug hierflir verwenden wir einen Dorn, den wir
in verschiedenen Bildern schen, wilhrend damit gearbeitet
wird. Auf der cinen Seite ist der Dorn konisch und am Ende
nur otwa 1 em @, Auf der andorn Seite sind nur die Kanten
abgedreht, damit er rund ist.

Nun missen wir wiirmen, und hierin i=t ein wichtiger
<Eniff®, der wesentlich dazu belirigt, damit wir das Material
schiin aufziehen kinnen, Wir milssen etwa 1 em vom Lochrand
entfernt mit dem Wirmen beginnen und so wiirmen, wie wir
ez aus dem Bilde ersehen kiinnen. Also am Rand des
Loches nicht wirmen! Nun . Bolzgewichi® machen
und das Material herausziehen, welter wiirmen und wieder
hernuszichen, bis rings herum das Loch aufgezogen ist, Sehen
Sie die Bilder gut an, die deuilich die einzelnen Phasen
zoigen, und achten Sie gut auf die Formen, die das Matlerinl
angenommen hot. Diese Bilder werden Ihnen veriraut er-
scheinen, wenn Sie das niichste Mal selber eine solche Bat-
teric anfertigen. Wie Sie sehen, wird auch der nicht ge-
wiirmie Rand doch hochgezogen und haben bel dieser Arbeits-
methode noch den Vorteil, dad das Material von unten her
aufgezogen wird, was sich strdmungstechnisch sehr vorieil-
haft auswirkl.

Um das Loch schin rund ausarbeiten zu kinnen, benfitzen
wir Hammer und Dorn, wie dag Bild es zeigt, Ist das Loch
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etwas zu grol ausgefallen, so schen wir im Bilde, wie e
wieder kleiner gemacht wird
Wichtig ist es, daB die Rohre so oufgezogen werden, wie

die Zeichnung e in starken Strichen xeigt, und nicht so, wie
die punktierten Linlen eingereichnet sind.

Haben wir alle Lécher soweit erstellt, so werden sie noch
gelellt, domit alle glelche Flucht sufweisen, Wir kontrollieren
diese Flucht, Indem wir zwei Winkel oder Winkel und Was-
serwaage auf die Lochriinder legen (siche Abbildung).

Sind alle Licher erstellt, so priifen wir nochmals, ob das
Rohr sich nicht mehr zuriidcgebogen hat, als wir dies schon
anfangs vorgeschen haben. Sollte trotzdem das Rohr nichi
gerade soin, 0 korrigleren wir os durch Wiirmen, wie wir es
schon bereits gezeigt haben.

Aufschwellen der Blulzen

Damit die einzelnen Stutzen gut gerichiet werden kiinnen
und auch eln Durchschweillen gewlhrieistet wird, schwellen
wir auf die Lochriinder drei Punkte auf (siehe Abbildungh
Diese Punkte werden im Dreleck verteilt aufgeschweibt.

An einem dieser Punkie wird nun der Abzweig angeheltet,
Bevor wir die weiteren Punkte mit dem Stutzen heften, wird
dieser gerichtet, Wir verwenden hierzu Richistumpen, die
fest auf das Rohr oufgedreht werden, Mun kinnen wir den
Stutzen richten: 1. winkelrecht zum Verteilbalken und: 2
parallel zur Linie von Punkt C—D (Abb. 2). Stimmen die
beiden Richiungen, so wird der Stulzen auch on den beiden
anderen Punkien geheftet. Auf diese Weise hefien wir simi-
liche Stutzen, wobel wir natilrlich nicht vergessen, dal jeder
Stutzen genau dag Mal sufweisen mul, damit die aul-
geschraubten Ventile genau auf gleicher Hihe kommen, Hel




unserer Verteilbatterie haben wir, wic anfangs schon or-
wiihnt, keine Stutren, sondern Muffen, welche wir alle auf
gleiche Hihe nehmen. Nun dberpritfen wir nochmals alle
Stutzen und beginnen dann mit Schweilen, Und nun wollen
wir unseren Lesern noch zwel Moinenle aus diesem Arbeits-
abachnitt zeigen. — Zweimal wihrend des Schweifiens Sffnet
sich unsere _Holleiflex” und bannt in Yie Sckunde den
Schweilvorgang. Wir schen den Brenner, gefilhrt von einem
geiibten | RechisschweiBer”, wie er beldseitlz die Rinder
schmilzt und den Draht im flilssigen Eisen mit dem Brenner
vorwiirisbewegl, Durch die ,RechisschweiBung® sind  die
Rinder richtig mitelnander verbunden.

Entleerstutzen iiber dem Abstellventil

S0 wenlg wie bei Verteilbatterien kleinerer Dimensionen
die Entleerungsstutzen, welche aus einzelnen Fittings (T,
2 Nippel und Hollinder) susammengestellt, schin sind, so ist
diese Montageweise noch viel weniger bei groferen und ins-
besondere bel geschweiBten Batterfen #u empfchlen.

Bevor die newen Fittings fiir die Vertellbatterien da waren,
wurden schon Entlecrungssiutzen in geschwelBter Ausfithrung
angefertigh. Diese Stutzen elgnen sich vorzilglich [0r grofic
Vertellbatterien. Wie die Zelchnung zeigt, milssen auch hier
die verschiedenen Ventillingen berilcksichtigt werden.

Wia wir schen, wird in cin Stiick Rohr von richtiger Linge,
einseitig mormales Gewinde, anderscits Ventilgewinde, auf
richtiger Hihe cin Stutzen elngeschweidt. Selbstverstindlich
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achtel man darauf, dofl die Stutzen so eingeschweilli werden,
da@, wenn spliter auf den Entlecrungsstutzen dic Winkel auf-
geschraubt werden, bel allen Stutzen die Mafle von Mitte
Winkel bis Mitte Rohr gleich sind, Wir michten noch er-
wiihnen, daB nicht zu kleine Entleerventile gewiihlt werden
sollen. Filr die Entleerung gonz grolier Abrweige braucht
man sich nicht zu scheuen, sogar 1°-Freiflufventile zu wihlen.
Wer jedoch '/i"-Entlecrventile bel groBen @ verwenden will,
der sorge gleich noch dafilr, dall bel der Batierle ein Lioge-
stuhl montiert wird, um dem Monteur, der diese Leitung ein-
mal entleeren mub, eine Ruhegelegenheit anbicten zu kin-
nen, aul welcher er es stundenlang aushalten kann.

TECHNISCHE UMSCHAU — Firmenberichte

Neuer Doppelgabelschliissel ,Surpans”

Anch abgemurksie Muitern lassen sich jetzl lelcht lisen

Dafh es selbst bel Werkzeugen wic dem alibekonnten
Schraubenschliissel noch Verbesserungen gibt, zeigt uns der
Surpans-Doppelgabelschlitssel. Er ist aus einem besonders
vergltclen Spezialstahl hoher Festigkeit hergestellt. Wie auf
dem Bild ersichtlich, Ist die Maulform des Surpans anders
als bel den bisher allgemein dblichen Modellen,

Der Surpans-Schifissel kann dank seiner Maulform sple-
lend lelcht auf die Mutter aufgeschoben werden, nSUTpans"
heifit .auf den Flichen”, d. h. dns Maul des Schiiissels greift
die Mutter auf 4 Fliichen Bleichzeitiz on und vertellt somit
die Hebelkraft auf 4 verschiedene Angriffzpunkic (Bild). Es
ist auffallend, dafl weniger Hebelkraft oufgebracht werden
muli als bef ginom Schliissel mit nur 2 pacallelen Angrifisz-
fliichen. Umgelechrt kann dagegen der Surpans eine weitaus
hihere Belastung durch einen wesentlich griBeren Hebel=
druck vertragen. Ein Aufblegen oder gar eln Ausbrechen des
Maules ist nicht miglich. Ein Versuch mit schwerlbsbaren
oder nbaichtlich gekonterten Muttern wird jeden Praktiker
iberzeugen,

Neue Muttern, selbst die emplindlichsten, = B, aus Bronze,
Messing oder Alu, werden an den Kanten nlemals beschi-
digt, do kein Oberdrehen und Abrutschen mibglich ist.

Alfe Mutiern, mit vollkommen abgedrehien, runden Kan-
len lassen sich lelcht Gffnen baw. schliefen. }

Neue Ratschen-Gewindeschneidkluppe

Die nene verbesserte Hochleistungs - Ratschen - Gewinde-
schneldkluppe  Alrowa® hat lhre Bewihrungsprobe im stra-
pazifigen Dienst bei der Eohrmontage sufl Baustellen und in
den Werkstiitten bestens bestanden. Die bewiihrten Radial-
Goewindeschneldbadien ermiglichen besanders eine schnelle
und saubere Herstellung einwandireier Rohrgewinde, Neben
bewiihrton Neuerungen, wie = B, der selbsthemmenden Zen-
trierung der Fiahrungsbadken oder des vom Kluppenkirper
abnehmbaren Fihrungshirpers (was ein Gewindeschnelden
auch an kurze Rohrsificke und Rohrbogen ermbglicht), ist
wvor allem die slchere Festspannung des Schneidbacken-Ein=-

Abb. 2

stelldeckels zu  begriifien. Die
zweite Abblldung zeigt, wie ein-
fach und sicher die patentierto
Festspannung an der Rotschen-
kluppe ist... Die Spannteile liegen
vollkommen verdeckt, die Spann-
und Stiiteflfichen sind so vertellt
und sufeinander abgestimmt, daB
eine elnwandfreie Spannwirkung
bei geringstern Kraftaulwand or-
rejoht wirnd.




Rationalisiernng in der Gaswasserheizer-Einstellung

Kann man ohne besondere gastechnische Kenninisse, ohne
hiiufige Wege zum Gasziihler, immer am Geriit bleibend, in
wenigen Minuten einen Gaswasserheizer auf den richtigen
Gasverbrauch (unter Beriicesichtigung des Gebrawchshelz-
wertes des Gases am Installationsort) einstellen 7

Viele Fachleute werden sofort mit ,nein® antworten, denn
sie wissen, wie zeitraubend die richiige Einstellung cines Gas-
wasserheizers soin kunn. Und doch ist die Einstellung sehr
leicht und schnell miéglich, ohne Angaben dber Helzwert, Tem-
peratur und Druck des Gases, ohne Litermall, Eimer, Stoppuhr,

Die Moglichlkeit hiersa
biotet der nebenstehend ab-
gebildete Mefibecher, ein
praktisches und elnfaches
Prilfgeriit. Mit diesem Mef-
bocher wird nach festen
wEinstellwerten® gearbeitet,
die nur abzulesen und mit
elnem  Griff  einzustellen
sind. Dazu ist auf dem Mell-
becher untenstchende Ta-
balle angebracht.

Die Einstellung eines Gas-
wasserheizers geht damit so
vor gich:

Die gewlnschte Auslauf-
termperatur wird auf der
Tabelle gewihit und unter
der entsprechenden Gerlite-
bezeichnung die zugehdrige
Wassermenge abgelesen.
Digse wird auf der Skala am
Boden des Mefibochers mit
dem Zelger elngestellt

Unter den wvollgeiffneten

Warmwasserzapfhahn  ge-
Godesia - Einstellwe | B e
m- Woi 3 i Lo,
p=reae | "GAS | GAND | GATY | GAIS
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halten, soll sich - der Gashahn ist hierbei noch nicht gedfinet -
der Wassersplegel im MeBbecher auf elne Hhe von etwa 5 mm
unterhalb des oberen Randes einspielen und stehen bleiben.
Dag wird durch entsprechende Regulierung der Wasserdrossel
am Gerlit erreicht, Damit |st die sonst getrennt durchzufilh-
rende Einstellung des Wasserdurchflusses schon erledigt.
Gleichzeitig kann die Kaltwassertemperatur am Thermometer
abgelesen werden.

Nun wird das Gas am Brenner dazugeschaltet. Das Thermo-
metér steigt (Abb. 3). Wurde z. B, 40 ® C als Auslaufiemperatur
gewithlt, mull sich diese Temperatur auch am Thermometer
einstellen. Wird sie nicht erreicht, ist am Brenner zu wenig
Gas, wird sie dberschritten, zu viel Gas. In belden Fiillen ist
die entsprechende Gasmenge am Gaswasserheizer einzuregeln.

Eines ist dabei allerdings zu beachten. Die Tabelle (Abb. 2),
aus der die Einstellwerte entnommen wurden, ist auf eine
Kallwasseriemperalur von 10°C bezogen. Welcht die am
Thermometer abgelesene Kaltwassertemperatur von diesen

107 C ab, ist diese Differenz bei der Temperaturkontrolle des
warmen Wassers @ berlicksichtigen.

In wenlgen Minuten, immer am Geriit bleibend, wird ein
‘Wasserhelzer schnell und sicher auf die richiige Nennloistung
eingestelll. Damit ist aber auch automatizch die richtige Nenn-
belastung, d. h. die richtige Gaszufuhr, und zwar genau dem
augenblicklichen Helzwert des Gases entsprechend, gegebon,

Bel lilteren Gerfiten, doren Einstellung korrigiert werden
soll, ist eine Gegenkontrolle am Gasziihler immer nitig. Hier-

Abb. 3

bel genligt es, die Richtwerte fiir den Gasverbrauch der einzel-
nen Gaswasserhelzergriifen zu wissen, Ergeben sich nach der
wasserseitigen Einregullierung des Gaswasserheizers am Gas-
zihler erhebliche Differenzen zwischen dem Richtwert und den
nunmehr abgelesenen Werten, Lift sich sofort aufl evtl, Fehler
rilckschlieBen, Diese kinnen ihre Ursache In der Verkalkung
des Innenwerkes, In der Verruliung des Lamellenblockes usw,
haben,

Der grofe Vorteil der beschriebenen einfachen Einstellung
des Gaswasserheizers aufl seine Nennleistung mit Hilfe des
Medbechers llegt noch darin, dal der Benutzer sofort liber-
zeugt werden kann, daB dog Geriit in Ordnung ist. Erncute
Reklamationen fiber Minderleistungen des Geriites trelen er-
fahrungsgemif, bedingt durch das psychologisch wichtige Vor-
messzen, nicht wieder auf. Viel Arbeit und Verdrud ist damit
gespart. Man sollte sich daher den Melbecher zunutze machen,
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100 Prozent Sicherheit am Gasgeriit von g Heinrich clausen

Hiichstes Mall an Sicherheit fiir den Verbraucher! — Immer
stiirker stellen die zustindigen Aufsichtsstellon und die Hor-
steller von Gasgerdten fir den Haushalt diese Forderung in
den Mittelpunkt ihrer Aufgaben. Verschiedene Arten von
Zindsicherungen, dic nicht zuletzt won den Junkers-
Ingenleuren immer welter entwickelt werden, bieten heute
hervorragende Miglichkeiten, Schon seit Jahren sind Bi-
metall-Ziindsicherungen =u einem soibstverstiindlichen Be-
standieil moderner Gasgerdite goworden. Weilere erfolgreichoe
Schritte auf dem Weg zur Sicherheit am Gasgerlit bedeulen
dis  Junkers-Thermoelektrischen-Zilndsicherungen mit der
neuen Junkers-Kontakisicherung.

Junkers-Thermoelekirische Zindsicherung

Ruhestellung

Inbeetriebnn bome

Betricbatallung

Diese Zindsicherungen wurden auf der Kblner Frithjahrs-
messe fm Junkers-Stand gezelgt.

Die Thermoelekirische Zindsicherung

Was der Drudkknopf-Sicherheltsautomat fir den Sirom,
ist die Thermoclektrische-Ziindsicherung fiir das Gaz Sie or-
fiillt drei entscheldende Forderungen:

1. Sicherung des Anziindvorganges
2. Uberwachung des Betrichs
3. Absperrung der gesamben Gazzufuhr bei Stirungen
Bei Ausbleiben des Gases, bel groflen Druckschwankungen,

bel mechanischen Stirungen, also immer dann, wenn die
Ziindflamme verloscht, schaltet das zlindsichernde Vontil ab.

Die Junkers-Thermoelek irizche-Zindsicherung wird in Gas-
hejzifen, Eingenhelzkessel, Haushaltherde, Waschmaschinen,
Waschkessel, Wilschetrockner u. a. cingebaut.

In fhrer Ruhestellung ist die gesamte Gaszufuhr fir
die Wachflammendiise und fir den Brenner abgesperri. Die
Inbetriebnahme geschicht durch Niederdriicken des
Druckknopfles. Damit ist die Gaszufuhr zur Wachflammendilse
freigegeben. Gleichzeitig wird die Ankerplatte des Siche-
rungsventlls an den Magneten gedrilckt. Die Zind[amme
wird angezilndet und beheizt nun ein Thermoelement, Nach
wenlgen Schunden erregk der Thermosirom den Magneten,
der das Ventll offen hilt. In der Belriebsstellung

Junkers-Kontaktgicherung

3
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Rubesteliung

Inbetrlebmahme

HBetriehstellung

nach Loslassen des Drudkknoples wird Gas zum Brenner frei-
gegeben, Das Gerdit arbeitet

Junkers-Thermoclekirlsche-Zlindsicherungen  werden von
der Gasgerfiteindustrie in stindig steigender Zahl in Haushalt-
gerdte cingebaut.

Die nene Kontakisicherung

Bai der Killner Frithjahrsmesse 19568 zelgie Junkers erst-
mals seine neue Konlakisicherung, die in Gasgerditen mit elek-
trischemn Metzanschlufl belde Energlearten steuert, =0 = B
in Haushaltgeriiten, wie Waschmaschinen, Wiischetrocknern,
Wiischemangeln u, a.

Diese Neuerung bietot hichate Sicherhelt, schllelit jede fehler-
hafte Bedienung aug und schaltet das Gerdit bel Stirung ab.



Sle ermioglicht auBerdem eine kinderleichie Inbetriebnahme
durch den Druckknopf der Kontakisicherung.

In der Ruhestellung sind dic beiden Energiearien
Gns und Strom abgesperri, Die Inbetriebnahme ge-
schieht durch Niederdriicken des Druckknopfes. Nach wenigen
Sekunden wird daz Zlndgns freigegeben. Ein Funkenband
rlindet die Wachflamme an. Das Thermoelement wird beheizt
und erzeugt den erforderlichen Thermogirom, der die Funk-
tion der Zindsicherung bewirkt Die rote Kontrollampe
leuchiet auf, In der Betriebsstellung nach Loslnzsen
des Druckknoples wverloschi daz Funkenband [iir die Ent-
ziindung der ZindAsmme, Dos Houptgas wird zum Brenner
freigegeben. Der Maotor schallet sich automatisch ein. Die
rote Kontrollampe leadhict aufl, Der eingebaule Thermostal
regelt den Betrich,

Fiilli der Strom aus, dann werden der Gerditebrenner, der
Motor und die grilne Kontrollampe abgeschaliet. Fillt das
Gas aus, donn wird dns gesamite Goriit abgeschaliot,

Die Bimetlall-Zindsicherung

Diese bekannte Gassicherung, die sich flir Gaswasserheizer,
kleine Gasheizifen, Haushaltherde, Backofen, Grill- und

SCHONHEIT DER TECHNIK |

Wiirmeliicher u. a, elgnet, wird durch eine Bimoiall-Feder
gestewert, die durch die Wirme der Wachllamme beheizt wird.

Technische Vorziige der Thermoelekirischen Ziindsicherungen

Boi den Thermoelekirischen Zindsicherungen sind Haupt-
gas und Zindgas gesichert. Die Entfornung zwischen Schalter
und Zindkopf betrfigt bls zu 1.5 m. Der Zindkopl kann Im
offenen und geschlossenen Breanerraum ohne Uberdruck
eingebaut werden, Die Lage desx Zlndkopfes ist unabhiingig
von der Lage des zlindsichernden Schallers,

Gezchlossene Einheit durch Einbau eines Einstell- und Ab-
sperrhahnes. Dadurch kann auf einen besonderen Einstell-
hahn verzichtet werden.

Simtliche Junkers-Zindsicherungen =£ind won olner zu-
stiindigen Pritfstelle anerkonnt und entsprechen den Vor-
schriften der DIN 3258,

Die Kontakisicherung wird durch einen ecinzigen Druck-
knopl einfach in Betlrich gesetzt, Gas= und Stramsteucrung
zugleich, Nur eine Type fiir alle Gerlite verschiedener Griifien.
Coegen Staub und Feuchtigheit geschiltzl. Kleine Abmessun-
gen, deshalb geringer Raumbedart.

Deses Foto zeigt die technische Schiinheit ciner Helmungs-
anlage in einem exklusiven Wohnhaus, das helzungstechnisch
und klimatizch mit allen Schikanen ausgestatiel wurde,

lhre Kollegen inferessieren sich doflr, wos wnd wie onderswo georbeitet wird.

Senden Sie ung Folos guter Arbeiten ein = disselben werden ouflerdem honoriert |




Unsere Montageskizze

mil Unterpoizventil

mit Wandseheibenventil
unler Putz

K

n_

L
FOHR

Shizee [

Klosetieinrichiungen

Folgendes izt 2u beachten: Nachdem die Herstellor daza ilber-
gegangen sind, nur noch kurze Spillrohre zu liefern, ergeben
sich folgende meue Male:

Bei Montage mit Wandschelbenventi]l auf Putz oder Unter-
putzventil vor dem Spiller, Mitte Splileranschiud 1,08 m vom
fertigen Fulboden (Skizze ).

Bei Montage mit Wandscheibenventil unter Pulz 1.08 m fber
fertigem Fullboden (Skize 11} Daz Wandschelbenventil hat je
nach Modell eine Ausladung in der Etage von 1"/»—2 cm.

Die Ablaufmabe sind nach Miglichkeit einzuhalten. Bel ciner
bauseits bedingten Verklrzung derselben besteht die Gefahr,

dall sog. Patentverbinder nicht mehr angebrachi werden lin-
nen, weil in diesem Falle der Spillrohrbogen bereits in das
Klosett geht. Der Pateniverbinder stehi schriig und dichiet
nichi mehr ab.

In Skizzo III ist ein Spilkasten dargestellt. Dabei ist es
gletchgiltig, ob der Wasseranschlull wvon links oder rechis
kommt, denn die Wasseranschlufl- und Zughebelarmatur kann
umgewechselt werden, Dies gilt aber nicht fir tiefhiingende
Spillkfsten, deren Wasseranschlufl immoer links unten (st

Bei angebauten Spillkisten (st der Wasseranschlull unter=-
schiedlich, teils links unten, teils rechis oben,

NEUE FACHLITERATUR

Rechenbuch [fir Klempner und Installateure, Lehrbuch fiie
Fach= und Berufsschulen und 2um Selbstunierrichi, in drei
Tuoilen. - 1. Teil, -'Van Ernst Bandmann, Fachlehrer,
Installateur- und Klempnermetster, Georg Slemens Vor=
Ingsbuchhandlung, Berlin und Biclefeld. Format DIN A 5,
5 Selten, Preis kartonlert 4,20 DM,

Das Rechenbuch soll in drel Tellen erschelnen. Jeder Teil
uminalit das Ponsum cines einzelnen Lehriahres, =0 dad der
vaorliegende Band dem ersten Lehriahr gewidmet ist. Die
anderen Binde sollen bald nachiolgen.

Die Erfahrungen in den Berufs= und Fachschulen sowie bel
den Medster- und Gescllenvorberciiungskursen hoben immer
wieder gezeigh, dall mangelnde Kenntnisse im Rechnen wesent-
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liche Schwierlgkeiten berelten, Dabel sind gerade beim Flasch-
ner und Installateur Kenntnizse im Foachrechnen unumgiing-
lich,

Es cracheint recht geschickt, dal aufl dem blaugefirbten
Rand Moerksiitee und wichtige Formeln besonders heraus-
gestellt wurden, Die mathematischen Tabellen am Ende des
Buches geben freilich iber das Wissensgebict eines Lehrlings
hinaus, geben aber andererseits auch die Mibglichkeit, das
Buch zu Nachschlagezwedken zu benutzen. Dieser Zweck wird
auch durch die lbrige Textgestallung wesentlich unterstiitzt,
Dem Rechenbuch fiillt daher cine wesentliche Aufgabe  als
Lernmittel in den Schulen wie audh fiir die Vorbereltungen
#u den Meister- und Gesellenpriifungen zu. Es konn liber den
Fachbuchvertrieh der (SBZ" hezogen wordoen,



Die Kunsistofil-Verarbeitung

Da= Schweillen

Die Miglichkeit, thermoplastische Kunststoffo zu schwei-
Ben, trug wesentlich dazu bei, dab dieser newe Werkstolf
schnell an Bedeulung gewann. Die bisherigen Verbindungs-
arten wie Schrauben, Nieten und Kleben haben vielfach den
Anforderungen nicht standgehalten und zu Fehlschliigen ge-
fihrt. Die heute Gblichen Schweilverfahren sind nach der
Art der Erwiirmung der Verbindungssiellen cingeteilt:

1. die Heilgasschweibung

2 die HeizelementsdvwelBung
3, die ReibungsschweiBung

4. die Hochfrequoneschweilung

Die am meisten angewandle und fir den Hoandwerker
wichtigste Schweillart ist die HeilgasschweiBung. Aul Grund
Ihrer universellen Anwendungsmiglichkelt kommt sie der
Autogenschwelbung am- nichsten.

Hart-PVC besitzt keinen Schmelzpunkt dblicher Art und
beginnt schon bel 80 ® C xu erweichen, wird bed 130 ° C leder-
artig und fliefit el etwa 180 °C. Da sidh Polyvinylchlorid
{iber den FlicBpunkt hinaus zersetzt, kommt die Verwendung
einer Flamme als Heizquelle nicht in Frage. Man crsetzt
dieselbe durch elnen HelBlufistrom von 230—270° C. Es ge-
niigt dabei ein Druck von 03 atilh, wobed man im Mittel
etwa 501 Lult pro/Min. bondtigt. Das Standardgeréit hierfir
st daz TP-Schwellgeriit (TP, abgeleitet von Thermoplastik).
Fiir die verschiedenen Heizgase mit unterschiedlichem Heiz-
wort ist das Flammenmundstilck auswechselbar, Als Heiz-
gas verwendel man Leuchtgas, Propangas, Azeiylen und
Wasserstoff; als Schweilgas PreBluft und Stickstoff, Sauer-
stofl ist wegen der damit verbundenen Unfallgefahr abzu-
Ichnen. Fiir Werksiattarbeiten sind Leuchigas / Prefiluft -
Schweilbrenner am wirtschaftlichsten. Die clektrisch behelz-
ten SchweiBigeriite mit tragbarom Gehiluse und eingebauter
Luftturbine eignen sich gut fir Montagearbeiten,

Gasbeheies
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Die Vorbereiiung der Schwellniihte entspricht etwa den
Vorbercitungsarbelten bel der Auiogenschwellung. Die
Schweillkanten werden dabel nur medhanisch mit Feile und
Schmirgelscheibe oder Zichklinge angeschriigt, Die Nahtilan-
ken milssen sauber und feitfrei sein. Spinchen und Grate
wilrden iiberhitzi woerden und so0 Anlall zur Schlackenbil-
dung geben,

Die am melsten vorkommende Schwellinaht st dle V-Maht.
Der glinstigste Winkel hierfiic betriigt efwa 60—70°, bei
Eehlnihten 45—3530° Um ein gules Durchechweillen zu er-
reichen, ist ein Spalt von 1—15 mm ratsam. Wenn die
Schwellnnht von beiden Teilen zuglinglich ist, ist eine Mach-
schweillung dor Wurzel nach vorhergehendem Auskratzen
mit dem Dreikanischaber vorteilhaft. Als Zusatzdrahi ver-
wondet man Hart-PVC-Stibe, ohne oder mit geringem Zu-
=iz von Weichmaocher, Die Dicke der Schwelldriihte richtet

sich nach der Schweilnaht und liegt in der Regel zwischen
2—4mm. Bei dor eigentlichen Schweillung wird der HelB-
lufisiram (230—270 % C) auf die zu verbindenden Kanten ge-
richiet, bis diese den Fllelpunkt von etwa 1807 C erveicht
haber. Gleichzeltiz wird das Schweildrahiende durch den
HeiBluftstrom plastisch gemacht und mit den erweichien
Schweilkanten in Beriihrung gebracht. Durch Drudk lassen
sich nun die Fadenmolekille s0 ineinander werfilzen, daB
trotz des nur feigigen Zustandes cine feste und dnum'hni‘tn
Scvweilverbindung entsteht

Nahtformen
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Sehr wichtig ist dabel, dal der Schweilldrahtl slets senk-
recht gefithrt wird, bel RohrschvwelBung stets zum Mittelpuniet.
Wird der Zusatzdroht geschoben oder gerogen, so gibt es
Schweildrahtrisse oder ungeniigende EinschwelBung.

Man arbeitet dabei im Nachrechtsverfahren, wobei das
Brennermundstiick zur Vermeidung drilicher Uberhitzung
zwischen Zusatzdraht und Grundstoff in Lingsrichiung stiin-
dig pendelt. Dabei werden beide glelchzeltiy erwirmit, so
dall ¢in fortschreitendes SchweiBen miglich ist. Die Schweili-
niihte kinnen sowohl waagerecht als auch senkrecht und
iiberkopt gleich gut ausgefiihrt werden. Blischenbildung und
Dunkelfarbung weisen auf Verbrennungen hin und sind zu
vermelden. Verbrannter Schweiligrat ist mit dem Zichschaber
sorgfiiltig zu entfernen. Die bei der Schweifiung erzielten
Festigkeitswerte liegen etwa bel 70%s des Grundmaterials.
Neanenswerte Unterschiede in der ChemikalienbestSndigkeit
der Schweilnaht im Vergleich zum Grundmaterial treten
nicht eln. Irgendwelche Nachbehandlungen der SchweiBnaht,
wie dies bel der Metallschweilung (iblich ist, bringen keine
Verbesserung. Um mit dem Material sowic der SchwelBung
wortrout zu werden, empliehit o= sich, dies in Fachkursen zu
erlernon. Kinnen und Sorgfalt des Schwellers sind auch hier

die Voraussetzung [iir eine guie Schweilnaht. Gelger

Dim erste Ligferung unserer Montageskizzen, in einer Sommelmoppe zusommengestellt, ist erschignan. Prais der
Erstlieferung mit Sammelmoppe DM 325, Die beiden Mochlieferungen kosten je DM 2.95 und erscheinen demndchst,
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Unser Foto auf der Titelseite
reigt die Aufhdaguag elnes Hedlwoner.
Vorleul. wnd Rickloufisining. — En wor
die Aufgabs gesrellr, mise Strefls von
40 = Breite pu OberbeGdien. — Higfier
wurden drei Motles oulgesalll, waven
dar sditlers im Blld 2u sehan lat,

FACHKURSE

Dad Landesgewerbeamt in Doden-Wirttemborg veranstaliet In den
kaim d L it in Zussmmenarbeil mil der Arbeits-
gomoinschalt flir das Kurswesen die folgenden Welterbildungs- bow,
Vorbereltungskurse auf die fachibche Melsterpriiung:
Bliteablelierbau-Kuars
Dachdedker, Elekirolnstaliateure,

Tagessonderiours (e Flaschner
und Schlosser:

n) Theotetischer Untérrichi: Fhysikallsche Grundliagen der elekiri=
schen Entladungen und lhre AbfGhrung In Schutzanlagen. Allge-
maing Cealchtapunkis flr Anlagen, Bau wund Prifung wvon Blitzs
schutzanlagen. Errichtungevorschriften cdes VDE. Grundiogen der
Kostenberechnung von Dlitsschutzanlagen.

b} Prakiische Unierwalsung: Ubtngen lh der Verwendung wvon
Wearkstoffen fur Blitschutzanlagen sowie in den sonst vorkommens
den Arbelton. Bautelle, Verbindungon, Bau von Anlagen, Desichii-
Punpen. Dauer 1 Woche. Tellnchmergebithren 30.— DML

" Kurs fber technisches Nermeelchnen filr das Melallgowerbe

In dem Kurs wird {iber fertigungsgerechies Skizzberen nach Vors
lage, BHisft- und Schrifigride, Darstellung im Raom, Schrighild,
Axopometrische Parallelprojektion, Schnitie, Sinnbilder, Bearbeis
tung, Mal- und Toleranzelnlragungen, Werkzelchnungen, Kirper-
sebthnen nach natliclichen Varbildern, unterrichtet

0] Abendkirs [lr Anfnger, Dawer 8 Stunden. Tellnehmergebiihr

B} Abendkurs [ir Fortgeschritiene, Daver 80 Stunden. Tellnehmer=
gebihe 3.— DM.

Flaschner-Kurs
(ber Werkstoff- und Arbeitskunde mit Varschriften, Fachzelchnen,
Fach- und Kostenrechnen. Dauer 180 Siunden, Abendkurs an rwel
Abenden in der Woohe, Tellnohmergeblhr 80.— DM
Gas= und Wasser-Insialiat -Kurs
Ober Kallwasserinatallation und Entwisserung, Gas- und Warnmwas=
serinstallation und handwerklich prakische Ausbildung im Werk-
siaftunterricht, Dawges 230 Stunden, Abendikurs an drel Abenden in
dér Woche. Tollsehmergebilhe 16— D,
Schweifl-Kurde und Schwellerprifungen

Tages- und Abendiurse Ober Aulogen- und Elektroschwellen fir
Antinger und Fortgeschrittene. Aullerdem Lohrglnge fdr Lehe-,
Rohr=, Kessclrohr-, Behilter- und Stahlhochbauschweiber, Schwelil-
meister und Schiwelll-Fadhingenloure, Prifungen folgender Art werden
durchgelhri; Richtlinlenprifung, Rohrschwelllers, Hesselschwellers,
Keéselrohrsthwelber-, Drudibehblterschweller- wnd Stahlhodhbag-
schweiferprifung  sowie Lehrsehweiber-, Schwellmelster= ond
Sdahvwellifachingenieur-Prifungen.

Kurs ber Rechnen mil dem Hechenstal
mit prakiischen Ubungen, Dauer 27 Stunden, Unterricht an zwel
Abenden in der Woche. Telinchmergebihr 10— DM,
Kufse ber die Verarbeliung vom HKunsistolfen

Uber die Verarbeitung und Verlegung von Kunsistoffrohren for
seibetindlge Unternehmer des Qos- und Wasserinsiallations-Hangd=
werks, Dauer 1 Tage, Teilnshmergeblhr 35— DM,

Die Kurstermine werden den Inter nach Ell g der An-
mebdung schrifillch mitgetsdit. Fir die Uniorkunft am Kursert haben
die Teflnehmor selbst zu sergen. Die Dundesbahn gewdhrt auf An-
trag den aulerhalb des Hursoris h el Tellneh 1 Fahrjprake-
ermiligung durch Aussiellung von Lebrgangsfahrigarten

Anmeldung und Auskunft f@iber alle Lehrginge belm Fachkurs-
sekrelarint des Landesgewerheamies Siuiigart N, Kanzlelstralle I8
iPoitschileBfach &), Fernsprocher 80241,

Landesgewerbeami Kaden-Wirttemberg

Die Handwerkskammer Ulm (dhrl in der Zelt vom 1. bls 23 Jund
1% einen Aluminium-Bearbeitungslehrgang in fu-
sammenarbelt mit der Aluminium-Zonatrake o V., Disseldorf, Zweig-
stelle Stuttgard, in Ulm durch.

Praktische Ubungen: Warmbchandlung — Autogen-, Ar-
Honare- und Elektroschwellen — Hart= und Welchlbien — Aus-
begzern von Culbsilon — Oberfldchosbehandlung.

Theoretlsche Unterwelsuny Ober: Gewinnung — Eigen-
schaften - Normung — Oberflichenbohandiung.

Um  Arbeliszeit- und Verdienstausfall eu vernmelden, Andel der
Kurs in den Abendstunden statf. Die Kursgebdhe botrigt DM 26—,
Anmeldiungen sind umgebend $u richten an die Handwerkskammse
Ulm, Ulm (Donou), Wagnersirale .

Heilagenhinweis

Der Qesamlausgabe hat die Flrma Georg Albrechi, Sdhuh-
fabrikation, Welden Opl., elnmn Prospekt belgelegl, Wir bilten unsere
Leser um freundliche Beachiung dieser Werbsbeilage,

zu Wort kommen,

vierteljahrlich im voraus.

A. W. Gentner Verlag KG -

Wie hat lhnen lhre neue Fachzeitung gefallen?

Unserer Redokfion sind Mitarbeit und Anregungen ous Leserkreisen zur redoktionsllen Gestaltung sahr
erwinscht, Die lebensnohe Fachzeilung hot ein grofies Interesse daoran, dafl ihre Leser recht zahlreich

Unsere Veririchsabteilung bittet Sie, dieses Haft Ihren Mitarbeitern und Kellegen zu zeigen — denn
diste werden bestimmt ouch die neue Fochzeitung bestellen wellen.

Domit dies fir beide Teile chne viel Mihe geschehen kann, haben wir diesem Heft eine Bestellkarie
beigelegt, Sollten Sie mehr Bestellkorien benéligen, dann fteilen Sie uns dies bitte ouf der Vorderseite
der Bestellkarte mit. Weitere Bestellkarten gehen thnen dann umgehend zu.

Im Gbrigen nimmt ouch jedes Postomt Bestellungen ouf .DER SAMITAR- UND HEIZUMNGSMOMTEUR®

Bezugshedingungen: DER SANITAR- UMD HEIZUNGSMONTEUR" erscheint monatlich einmal und ko-
stet im Manat 75 Plennig. Der Postbote kassiert dos Bezugsgeld zuzdglich 9 Plennig Zustellgebihren

Stuttgart W .

ForststraBe 131 . Ruf 68058

Herousgeber und Verlag: A, W. Goeniner, Stutigart W, Forststralle 131, Postfach €88, Fernsprecher @90385, Posacheckkonio 319, Stutigart =
Etl'::th‘tdllﬂtur: Hellmul Donner, Swuligart = Veraniwortlich [or den Anrelgentel]: Waller Schwarz, Siubigart - Druck: A. W. Gentner, Stotigart

int monatlich einmal =

Vierieljahr zuziiflich Zustellgeblibr. Nach dem Pressegoseiz in Oesterrelch veraniworilich: Mermann Waldbaur, Wien

durch die Post, den Zeltschriftonhande]l und direkt durdh den Verlsg mibglich. Bezugsprels DM 235 jm

V] und Salzburg 1.

gsprels 5 18— vierteljihrlich - Mit Namen und Signet des Verfassers gezeichnote Artike] sind nicht unbedingt die Meinung der Schrift-
leftung - Unverlangt eingesindte Manuskripte werden nur zurickgesandl, wenn Rilckporto belliegt, Nachdruck — nuch austugsweise — nur mit

Genehmigung des Veorlages gestatict - Bei
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~-NEUERSCHEINUNG - Ganzleinenband im Lexikonformat

Wilhelm Laber Das Fachbuch umfafit etwa 700 Seiten

GAS A WASSEE - ABWASSER mit Ober 1000 Abbildungen, dozu eing

Plantasche mit 37 finffarbigen Projekt-

Dot neuzeitliche Fachbuch Fir Installaleure zeichnungen
Herouwsgegeben von Lehrkedfien der Borpreis DM 42, -
Bundesfachschule Karlsruhe Teilzahlungspreis DM 43.20

FACHBUCHVERTRIEEB ,SBI" . STUTTGART 1 - POSTFACH 6868

e,
Ob Gelegenheltsnnzed ge b} Unenthehrlich
oder umfangrelche Werbekampagne - | bei I.d'r
wir beraten Sie gern Ulfeverungsanlage

iber wirksame Gestaltung

IThrer Werbung!

von ansthlossiger Cwolital,
tousendfach erprobt, preaginitg
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AW, Gentner Verlag, Stutigart W, Forstsiralie 131
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TVSG

Gaschdfissiulle:

. . . bedient sich der Fachmann
der zeitsparenden und wirtschaftlichen

Schraubverbindung

sondern auch auf Grund seiner eigenen
johrelangen, praktischen Erfahrungen.

Moderne Montagehilfsmittel helfen ihm dabei.

Benutzen Sie bitte unseran unverbindiichen u. kostenlosen Kundendienst.

TECHNISCHE VEREINIGUNG FUR SCHRAUBVERBINDUNGEN UND GEWINDEROHRE E.V.

EistingeniFils (Woret.). Selecher S5tr. B4 . Fortloch 48 - Rufi Gipplngen 3734




