Riickstauschutz durch Hebeanlagen

Richtig ist wichtig

Ein Rickstau ist in keinem Kanal-
system auszuschlieBen. Deshalb
mussen an einen Kanal angeschlos-
sene Entwdsserungsanlagen dauer-
haft und wirkungsvoll gegen die Fol-
gen zurtickdriickenden Wassers gesi-
chertwerden. Eine effektive Riickstau-
sicherung ist jedoch nur maglich,
wenn entsprechende Kenntnisse der
Zusammenhdnge vorhanden sind
und im Rahmen der bestehenden
Normen und Vorschriften die pas-
sende Anlage gewahlt wird. Auf was
es ankommt, erldutert der Autor in
diesem Beitrag.
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Aktiv mit Pumpe

Die physikalische Wirkung eines Ka-
nalrlickstaus beruht auf dem Prinzip
der kommunizierenden  Réhren.
Durch die Verbindung der Rohrlei-
tungssysteme der Grundstlicksent-
wadsserung mit denen der offent-
lichen Kanalisation dringt das Ab-
wasser bei Riickstau Uber diese Rohr-
leitungen in den Bereich der
Grundstiicksentwasserung.  Dabei
stellt sich dort die gleiche Wasser-
spiegelhohe ein wie im 6ffentlichen
Kanal. Das Abwasser tritt dann so

Land unter im Keller:
Hebeanlagen schiitzen
davor zuverlassig -
vorausgesetzt, sie

sind richtig

eingebaut

lange aus allen ungesicherten (und
tiefer liegenden) Offnungen aus —
wie zum Beispiel aus Bodenabldufe
oder Toiletten — bis sich die Wasser-
spiegel angeglichen haben. Als die
maximale Rickstauhohe, die so ge-
nannte Ruckstauebene, wird im Nor-
malfall die Straenoberkante ange-
nommen. In manchen Fillen kann
die Rickstauebene auch héher als
die Straflenoberkante liegen, z.B. fiir
Kanalanschliisse unmittelbar nach
einer Sturzstrecke des Kanals. Ver-
|assliche Infos dartiber kann der Be-
treiber des Kanals liefern. Eine aktive
Rickstausicherung wird in Form von
Pumpen und Hebeanlagen realisiert.
Dabei wird das Abwasser mit Fremd-
energie in die Rohrleitungen ge-
driickt, auch bei gerade zurtickstau-
endem Abwasser aus dem offent-
lichen Kanal. Dadurch ist eine Ent-



wasserungangeschlossener Anlagen
wie Dusche, Waschbecken, Toiletten
etc. auch im Rickstaufall gegeben.
Um die Funktionsfahigkeit der Pum-
pen und Hebeanlagen zu erhalten,
sind Wartungen geméf DINEN
12056-4 [1] erforderlich. Die Zeitrau-
me drfen nicht gréBer sein als drei
Monate bei Anlagen in gewerb-
lichen Betrieben, sechs Monate bei
Anlagen in  Mehrfamilienhdusern
und ein Jahr bei Anlagen in Einfami-
lienhdusern.

Behalter brauchen Luft

In der Europa-Norm DIN EN 12056-1
[2] wird fur die Schwerkraftentwas-
serung folgendes gefordert: Abwas-
ser aus Entwdsserungsgegenstan-
den unterhalb der Rickstauebene
missen Uber eine automatische Ab-
wasserhebeanlage der Entwdsse-
rungsanlage zugefihrt werden. Nur
in Ausnahmefdllen ist der Einsatz
von Rickstauverschlissen (passive
Rickstausicherung) zuldssig. Faka-
lienhebeanlagen  bestehen  aus
einem Sammelbehalter, der zum
drucklosen Zwischenspeichern des
zulaufenden Abwassers dient. Das
Innere des Sammelbehélters gilt als
explosionsgefahrdeter Raum. Daher
muss eine entsprechende Liftungs-
leitung mit einer Mindestnennweite
von DN 70 angeschlossen werden.
Die EntlGftungsleitung ist tber das
Dach zu ziehen und darf sowohl in
die Hauptliftung als auch in die di-
rekte Nebenliftung eingefihrt wer-
den. Auf gar keinen Fall darf sie di-
rekt an der (Wasser fiihrenden) Fall-
leitung angeschlossen oder mit der
zulaufseitigen Liftungsleitung eines
Fettabscheiders  verbunden sein.
Ebenfalls ist eine Beltftung des Sam-
melbehalters tber Beliiftungsventile

unzuldssig. Bei Tauchpumpen inner-
halb explosionsgefdhrdeter Raume
sind explosionsgeschiitzte Motoren
zu verwenden. Ebenso missen in
solchen Fallen geeignete Niveau-
schaltungen — beispielsweise pneu-
matische Niveauschaltungen, die
keine Explosion herbeifiihren kén-
nen — eingesetzt werden.

Sammeln muss sein

Die Sammelbehdlter sind zur Zwi-
schenspeicherung des Abwassers
notwendig, da die Pumpenforder-
leistung von Hebeanlagen gemal3
DIN EN 12056-4 im Betriebspunkt der
Pumpe groRer oder gleich dem Ge-
samtzufluss zur Anlage sein muss.
Das forderbare Volumen zwischen
Einschaltniveau und  Ausschalt-
niveau muss mindestens 20 Liter be-
tragen. Ist der Behalterinhalt zu klein
ausgelegt, schaltet die Anlagenpum-
pe zu héufig und verkirzt ihre Le-

m

bensdauer. Ist der Behélterinhalt zu
grol3, steht das Abwasser zu lange im
Behdlter und es kommt unter Um-
standen zur Fdulnis. Das ermittelte
Behdlternutzvolumen muss zudem
gréBer sein als das Volumen der
Druckleitung. Dadurch ist sicherge-
stellt, dass das Volumen in der Druck-
leitung bei einem Pumpvorgang
ausgetauscht wird. Absetz- und Ab-
lagerungsvorgdnge in den Rohrlei-
tungen werden somit erschwert. Die
Fordereinrichtung pumpt das Ab-
wasser aus dem Sammelbehilter
durch die Druckleitung. Diese wird
mit Hilfe einer Riickstauschleife Gber
die Ruckstauebene verzogen und
dann an die Grundleitung ange-
schlossen. Oberflichenwasser, das
auBerhalb des Gebdudes unterhalb
der Ruckstauebene anféllt, ist ge-
trennt vom hauslichen Abwasser
und auBerhalb des Gebaudes Uber
eine Abwasserhebeanlage zu for-
dern. In die Pumpendruckleitung
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Das Wasser kann im Kanal bis zur StraBenoberkante ansteigen - an ungesicherten, tiefer

liegenden Ablaufen tritt dann Wasser aus
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Der sichere Riickstauschutz, den eine Hebeanlage bietet, ergibt sich durch die Riick-

stauschleife der Druckleitung

muss immer ein Ruckflussverhin-
derer eingebaut werden. Dabei darf
die MindestflieBgeschwindigkeit in
der Druckleitung im Betriebspunkt
07 m/s nicht unter- und 23m/s
nicht Gberschreiten.

Leitungs-Behalter-Verhaltnis

Der Ruckflussverhinderer sorgt da-
fur, dass Abwasser aus der senk-
rechten Druckleitung nicht in den
Sammelbehdlter zuriickfliet. Da-
raus resultiert, dass ein entspre-
chendes Verhaltnis zwischen Behdl-
ternutzvolumen und Druckleitungs-
volumen gewdhlt werden muss,
da es sonst zu unbeabsichtigten
Schaltspielen kommen kann, die
den Verschlei3 der Pumpe fordern.
Der  Druckleitungsanschluss, die
Druckleitung und der Ruckflussver-
hinderer mussen mindestens in
Nennweite DN 80 ausgefihrt wer-
den. Bei Anlagen mit Fakalienzertei-
lung gemal DIN EN 12050-1 [3] ist
die Druckleitung in mindestens DN
32 zu verlegen. Das Zerkleinern von
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Fakalien sollte nur in Sonderfdllen
angewandt werden, wenn zum Bei-
spiel zur Uberbriickung einer lan-
gen Wegstrecke eine Druckleitung
mit geringem Querschnitt verlegt
werden muss. An den Zulauf wird
die Schmutzwasserleitung ange-
schlossen, Uber die das Abwasser
dem Sammelbehdlter drucklos zu-
geleitet wird. Auf der Zulaufseite
und auf der Druckleitungsseite, hin-
ter dem Ruckflussverhinderer, ist ein
Absperrschieber anzuordnen. st
kein Schieber in der Druckleitung
vorhanden, muss der Rickflussver-
hinderer eine Anliftevorrichtung
haben oder es muss eine anderwei-
tige Entleerung maoglich sein. Faka-
lienhebeanlagen

werden je nach Gro-
Re in Schachte in-
nerhalb von Gebdu-
den oder als Abwas-
serfertigschéachte

auBerhalb von Ge-
bduden eingesetzt.
Es stehen heute so-
wohl Klein- als auch

Abwasserhebeanlage

Bodenablauf

Schwerkraftent-
wadsserungsanlage

Kompakt- und GroRanlagen fir den
privaten Wohnungsbau, die Indus-
trie und das Gewerbe zur Verfi-

gung.

Ablauf mit Pumpe

Die Hebeanlagen fir fakalienfreies
Abwasser dienen zum Sammeln
und automatischen Heben von fa-
kalienfreiem Wasser tber die Rick-
stauebene. Diese Anlagen missen
den zurzeit giltigen Bau- und Priif-
grundsdtzen nach DIN EN 12050-2
[4] entsprechen. Eine Bauart ist der
Bodenablauf mit Pumpe. Solche An-
lagen werden nichtineinen Schacht,
sondern bodengleich eingebaut. Sie
haben einen Rosteinlauf. Man nennt
sie deshalb auch Unterflurhebeanla-
ge. Die einzelnen Komponenten
sind dhnlich denen der Fakalien-
hebeanlage. Sie unterscheiden sich
jedoch darin, dass z.B. der Sammel-
behilter nicht als geschlossener Be-
halter ausgeflhrt sein muss. Ist kein
Geruchverschluss im Bereich des
Rosteinlaufs vorhanden, wird auch
keine separate Be- und Entliftung
bendtigt.  Der  Druckleitungsan-
schluss, die Druckleitung und der
Rickflussverhinderer missen bei
diesen Anlagen eine Mindestnenn-
weite von DN 32 haben. Das
Schmutzwasser kann zum Boden-
ablauf iber den Einlaufrost und tiber
seitliche Zuldufe fliefen.

wastewater
lifting plant

floor drain

gravity drainage
system




Fakalientauglich, aber klein

Die Hebeanlagen fiir fakalienhaltiges
Abwasser fur begrenzte Verwen-
dung mussen den derzeit giltigen
Bau- und Prifgrundsatzen nach der
Norm DIN EN 12050-3 [5] entspre-
chen. Der Anlagenbehélter ist nicht
als Sammelbehalter konstruiert, er
enthdlt vielmehr die Forder- und
Steuereinrichtung und dient als
Volumenvorlage. Bei Anlagen mit
zwangsldufiger  Fdkalienzerkleine-
rung muss der Druckstutzenan-
schluss mindestens 20 mm, in Anla-
gen ohne Fékalienzerkleinerung
mindestens 25 mm Durchmesser ha-
ben. Anlagen zur begrenzten Ver-
wendung werden eingesetzt, wenn
der Benutzerkreis klein ist und ihm
oberhalb der Riickstauebene ein
weiteres WC zur Verflgung steht.
Zusatzlich kann héchstens ein Hand-
waschbecken, eine Dusche und ein
Bidet angeschlossen werden. Aufer-
dem bedeutet ,zur begrenzten Ver-
wendung’, dass sich die Anlage zu-
sammen mit dem angeschlossenen
WC und den anderen angeschlos-
senen Entwdsserungsgegenstanden
im selben Raum befindet.

Sicher einbauen

Damit die Abwasserhebeanlagen bei
einer Uberflutung des Schachts nicht
aufschwimmen und sich von der
angeschlossenen Rohrleitung l&sen
kénnen, missen sie  verdreh-
und auftriebssicher befestigt werden.
Nach EN12056-4 hat der Raum, in
dem die Abwasserhebeanlage aufge-
stellt wird, fir Reparatur- und War-
tungsarbeiten mindestens 60 cm Ab-
stand neben und Gber allen zu bedie-
nenden und zu wartenden Anlagen-
teilen aufzuweisen. AulSerdem ist fir

o
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Unterflurhebeanlagen eignen sich zum
Abtransport fakalienfreien Wassers

eine ausreichende Beleuchtung so-
wie Be- und Entliiftung zu sorgen. Fir
die Raumentwasserung bei Fakalien-
hebeanlagen nach DIN EN 12050-1 ist
ein Pumpensumpf anzuordnen. Da-
durch wird sichergestellt, dass bei-
spielsweise bei Reparaturarbeiten an-
fallendes Schmutzwasser mit einer
transportablenSchmutzwassertauch-
pumpe entsorgt werden kann. Emp-
fehlenswert ist eine fest installierte
Pumpe. Um die Korperschalllibertra-
gung auf das Gebdude infolge von
Pumpengerduschen oder Vibrationen
zu vermeiden, mussen die Anschlis-
se zwischen Zulauf-, Pumpendruck-
und Liftungsleitung schallddmmend
und flexibel ausgefiihrt werden. In
der Zulaufleitung und hinter dem
Ruckflussverhinderer ist ein Schieber
einzubauen. Bei Abwasserhebeanla-
gen nach DIN EN 12050-2 oder DIN EN
12050-3 kann, wenn die Nennweite
der Druckleitung kleiner als DN 80 ist,
auf den Absperrschieber verzichtet
werden. Ist kein Schieber in der
Druckleitung vorhanden, muss der
Rickflussverhinderer eine Anliiftevor-
richtung haben, oder es muss eine
anderweitige Entleerung  moglich
sein. Die Pumpendruckleitung der

m

Abwasserhebeanlage ist stets direkt
an die Grundleitung oder Sammellei-
tung anzuschliefen und darf nicht in
Schmutzwasserfallleitungen  einge-
leitet werden. AuBBerdem durfen kei-
ne Entwdsserungsgegenstande an
diese Druckleitungen angeschlossen
sein. Bei unglnstigen Druckverhalt-
nissen kann es sonst zu Unterdruck
und damit zum Leersaugen von Ge-
ruchverschlissen kommen.

BerUcksichtigt man bei der Aus-
wahl und beim Einbau einer Ab-
wasserhebeanlage diese Punkte, ist
der zuverldssige Abtransport des Ab-
wassers aus riickstaugefahrdeten Ge-
baudebereichen gewahrleistet. Auf
jeden Fall wird aber verhindert, dass
bei Riickstau im Kanalsystem plotz-
lich auch ,Land unter”im Keller ist.
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