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Fachbericht (Beschreibung, Skizze) Name: Tom Sprenger

Herstellen einer SchmelzschweilBverbindung
(Nach links SchweilBen)
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} Schweil3richtung

Zum Verbinden kleiner Stahlrohre ist das AutogenschweiBen im Heizungsbau eine immer
noch gelaufige Verbindungstechnik. Die dazu bendtigten Werkzeuge werden bei der
Stahlrohrbearbeitung sowieso gebraucht, sind auf einem Flaschenwagen leicht zu trans-
portieren und zusétzlich ist das AutogenschweiBen auch unter beengten Verhaltnissen
noch gut durchfdhrbar.

Mach dem Ablangen der Rohre sind zuerst die Schneidgrate zu entfernen und, bei gréBe-
ren Durchmessern, die Rohrenden anzufasen.

Eventuelle Farbriickstdnde am Rohr oder andere Verschmutzungen missen im Bereich
der SchweiBstelle restlos entfernt werden. Beim Anheften ist darauf zu achten, dass etwa
eine SchweiBdrahtstarke Luft zwischen den Rohren ist um beim SchweiBen eine Wurzel-
bildung zu ermdglichen.

Am SchweiBbrenner ist bei der Inbetriebnahme immer zuerst das Sauerstoffventil zu &ff-
nen. Durch den héheren Druck und der schnelleren Flie Bgeschwindigkeit des Sauerstoffs
wird das Acetylen nach dem Venturi Prinzip mitgerissen und gut mit dem Sauerstoff ver-
mischt. Beim SchlieBen der Ventile ist genau anders herum zu verfahren um ein Zurick-
schlagen der Flamme in den Brenner und eine starke RuBbildung zu vermeiden. Der
Brenner ist zum Schweilen auf eine neutrale Flamme einzustellen.

oy ST ¥ : p

Bei der neutralen Flamme wird etwas weniger Sauerstoff zugefiihrt als fiir die Verbren-
nung bendtigt wird. Den restlichen Sauerstoff entnimmt die Flamme der Umgebungsluft.
Dadurch wird wahrend des SchweiBvorgangs eine Oxidation des Schmelzbades verhin-
dert.

Vor dem eigentlichen SchweiBen muss die Rohrverbindung an zwei bis vier Stellen an-
geheftet werden. AnschlieBend kann die Rohrnaht komplett geschweiBt werden. Die
Heftstellen sind dabei zu (berschweiBen.

Beim SchweiBen wird die Flamme in einem Winkel von etwa 45° zum Werkstiick gehal-
ten. Dies erfordert bei RohrschweiBnahten etwas Ubung. Sobald das Material flissig ist,
wird der SchweiBdraht tupfend dazugegeben und der Brenner langsam nach links ge-
fihrt. Sollte der SchweiBvorgang unterbrochen werden muss dieser immer ein Stlick vor
dem Ende wieder aufgenommen werden. Genauso ist der Anfang der SchweiBnaht zu
UberschweiBen. Beim Beenden des SchweiBvorgangs sollte die Flamme langsam vom
Werkstick abgehoben werden damit das Schmelzbad unter dem Schutz der sauerstoff-
armen Flammumgebung erstarren kann.
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